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sische_Daten - Zahnstangenfréssutopat UZEM_300_H
|
T zu frisender Modul in Stahl ing Volle Modul 8
£g Festigkeit vorgefrést Modul 10
T Zu frésender Modul in GuBeisen ins Volle Modul 10
frislinge in einem Zuge 1800 mm :
durch Nachsetzen beliebige Lidnge i
Smessung einschlieBlich Wasserrinne 460 x 2100 mm ;
4fspannfliche : ' 250 x 1850 mm
&rannuten nach DIN 650 18 mm, Mittenabstand 90 mm
=%e Stellung der Priserachse Uber Tisch 130 mm
e Stellung der Fridserachse iber Tisch 290 mm .
r Frédsweg 260 mm ?
*=4b des Frdsschlittens stufenlos von C - 500 mm ol
schleunigung | é 3 m/min :
indelumdrehungen 9 Stufen y ¥ 3 1,86 29 - 178 U/min ‘
Lbarkeit des Frédsspindelkopfes (Hinterfrisung) 3 .
iinks bis maximal | 90 |
nkbarkeit des Frésspindelkopfes (Hinterfrisung) o I
rechts bis maximal 10 |
|
nkbarkeit des Frisschlittens (Schrégverzahnung) & -
rseits bis _ 30
<“findeldurchmesser zwischen den Gegenlagern 27 - 40 om @
¢ Frédserbreite 100 mm
ffindeldurchmesser vor dem Gegenlager <2 - 32 mm
nselbar
& Friseebreite vor dem Gegenlager 50 mm
rdurchmesser min. 115 mm
rdurchmesser max. 160 mm
ta;indelsteigung Modul 4
“lefenzustellspindel 1 Handrad-Umdrehung 2,5 mm
€senonius 0,05 mm 1
Tlebsleistung: Frésspindelmotor 2,2 KW
Hydraulik-Motor 1,1 KW
= Teilmotor - polschaitbar 0,24/0,35 KW
K@ghlmittelpumpe 0,125 KW
icht der Maschine ca. 3,5 t
2izbedarf zur Aufstellung ca. 4000 x 1850 x 1800 Hohe
selrdder (12 Stiick) 25,30,35,40,45,50,55.60,65,70,80,90,100,
-ahlen: bei 50 Hertz 29,35,45,57,68,89,114,138,178,
Konstruktionsidnderungen vorbehalten




